INSTRUKCJA OBSLUGI MODULU PIEKARNI

Opis modutow
1) Zaméwienia:

W module piekarniczym mamy dostepne trzy rodzaje zamowien:

— zamoOwienia od odbiorcow
— zamOwienia stale
— zamowienia do dostawcow

We wszystkich zamowieniach okreslamy kontrahenta do lub od ktérego zamoéwienie jest adresowane, date lub
dzien dostawy, numer dostawy, liste oraz ilo§¢ zamawianych towarow.
Zamowienia do dostawcow stuza np. do zamawiana surowcow z wlasnych hurtowni, badz innych
dostawcow. Dzialanie modutu jest opisane w ogolnej instrukcji.
Zaméwienia od odbiorcéw - jest to lista zamowien sktadanych przez sklepy do naszej piekarni. Od
standardowej wersji zamowien roznia sie one tym, Ze nie sa skladane jedynie na konkretny dzien dostawy, ale
kluczowa sprawa jest tu rowniez numer dostawy okreslony pewnym harmonogramem dostaw piekarni.
Zamowienie moze by¢ przestane droga elektroniczng z podiaczonego do sieci sklepu, lub wprowadzone
recznie od strony piekarni, jezeli np. sklep sktada je przez telefon. Program pilnuje przypisania do konkretnej
daty i dostawy w zaleznoSci od nadejScia lub wprowadzenia zamowienia jednak dostawe mozna zmieni¢
jezeli nie zostato wygenerowane zlecenie produkciji.
Zamoéwienia stale - rowniez sktadane do piekarni. Kluczem jest tu jednak nie data i numer dostawy, ale
dzien tygodnia i numer dostawy. Zaméwienie takie jezeli zostanie ztozone np. na pierwsza dostawe w piatek,
bedzie obowiazywac w kazdy piatek o ile nie zostanie anulowane. Czasem istnieje potrzeba anulowania
takiego zamowienia np. w przypadku dni §wigtecznych, kiedy w sklepach nie prowadzi sie sprzedazy. Flage
anulowania 'A' mozna zdjac¢, aby przywroci¢ zamowienie.

0 WEASCIWOSCI ZAMOWIENTIA
Nazwa: SPOLEM LSS SKLEP NR 145 TESTOWY Id:

Symbol: 0145 NIP: 712-81-02-39  DOST: 3
Wystawit: Nie znaleziono ILE OP:60.80 ILE PALET: 0.0 % REAL: ¢}
DATA WYST: 2009-85-27 Sroda ILE DNI: @ OPOZNIENIE: ©

DZIEN DOST:Czwartek TENDENCJA: @ WARTOSC: 27.60
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Przyktadowy widok zamowien statych.

2) Konwojenci

Katalog konwojentow stuzy do okreslania osob rozwozacych pieczywo. Obstugujemy go za pomoca
standardowych przyciskow:

INS - dodawanie nowego konwojenta, nalezy okresli¢ jego imie i nazwisko, numer zostanie przydzielony
automatycznie.

ENTER - modyfikacja konwojenta

DEL - usuniecie konwojenta, nie zostanie on fizycznie usuniety z systemu a jedynie oznaczony jako nieaktywny
za pomoca flagi KAS i przeniesiony z podstawowego widoku

F8 - wlaczenie / wylaczenie filtra aktywnych konwojentow, pole skasowane nalezy zaznaczy¢ / odznaczyc¢ za
pomocy spacji, aby uzyska¢ podglad konwojentéw oznaczonych flagg KAS lub powrdci¢ do poprzedniego
widoku.

KONWOJENCI

Numer: 1 KAS: [ 1 WYBIERZ
Imie: Jan
Nazwisko: Nowak
14 Inie Nazwisko KAS ]
1[Jan |Nowak | o
2 |Robert Kowalski <]

Przyktadowy widok katalogu konwojertow i filtra F8.



3) Trasy
Katalog ten okresla trasy, wg. ktérych rozwozone beda wyprodukowane towary. Trasa sktada sie z dwoch

elementow nagtéwka oraz listy kontrahentow. W nagtéwku definiujemy nazwe trasy (stuzy uzytkownikom do
rozr6zniania tras) oraz konwojenta, ktory jest do niej przypisany.
TRASY

Id: 1 KAS: [ ]
Opis: Trasa pierwsza
Konwojent: 2 Kowalski Robert
Id trasy Opis TdKonw Nazwisko——
[ 1|Trasa pierwsza 2 |Kowalski
Podglad nagtéwka trasy.

Postugujemy sie tu standardowymi klawiszami:

INS - dodanie nowej trasy, po wpisaniu nazwy pojawi nam sie okienko wyboru konwojentow, interesujaca nas
osobe mozemy wyszukac wpisujac fragment jej nazwiska

DEL - oznaczenie trasy jako nieaktywnej

'P' - poprawienie, modyfikacja trasa

F8 - raport tras nieaktywnych

ENTER - przejScie do listy kontrahentow

Po zdefiniowaniu nagtéwka trasy, wchodzimy w liste kontrahentéw. Rozrézniamy dwa typy kontrahentow,
dostawce i odbiorcow. Przyciskiem insert dodajemy nowego kontrahenta, (najlepiej zacza¢ od naszego zakltadu),
ustalamy kolejno$¢ w trasie oraz okreslamy typ kontrahenta. Pole typu: odbior / dostawa zmieniamy za pomoca
spacji. Kolejno$¢ kontrahentow przy okresleniu trasy ma wpltyw na wydruk konwojentki.

TRASA SZCZEGOLY

Id: 1 Kolejnoéc: 1
Kontrahent: 11023 0504
Typ: [odbior ] KAS: [ ]

(Id trasy—Kid Symbol LP—0/DKAS
1] 11023 |0504 |~ 1o | o]
1 11267 |0145 2[D 0
1 13|P189 3lp )

Podglad listy kontrahentow danej trasy.

4) Harmonogram
Harmonogram dostaw okresla liczbe dostaw przypadajaca na dany dziefi oraz godzine do ktérej mozna
sktada¢ zamowienia na poszczegdlne dostawy. Harmonogram przesylany jest z centrali do sklepow, tak
aby miaty one wglad w ostateczne godziny skladania zamowien. Kazde nowo utworzone zamowienie, nie
zaleznie czy jest ono stale, jednorazowe, przesylane elektronicznie czy tez wystawiane recznie powinno

mie¢ okreSlony numer dostawy, wg ktorego powstana pozniejsze zlecenia produkcji, konwojentki,
dokumenty itp.

DOSTAWY —

Dziefi: Poniedziatek
Do godz: 6

Wtorek
Wtorek
Sroda
Czwartek
Czwartek
Czwartek
Pigtek
Pigtek
Pigtek
Sobota

Podglad tabeli harmonogram.

5) Logowanie
Katalog okresla loginy i kontrahentow, ktorzy moga modyfikowac zamowienia state. Zamowienia na
piekarni pochodza od poszczegolnych kontrahentow. Jezeli umozliwimy zdalne logowanie sie do naszej
piekarni ze sklepéw, musimy mie¢ pewnos$¢, ze logujaca sie osoba nie zmieni zaméwien pochodzacych z
innego sklepu. Stad tworzymy dowigzanie loginu do danego kontrahenta. Osoba o podanym loginie moze
zmieniac tylko zaméwienia od przypisanego jej kontrahenta.

LOGOWANIE DO ZAMOWIEN

Login: sklepl45
Kontrahent: 11267 0145

KAS: [ 1]

Login Nr K Symbol KA
sklepld5 |11267 (0145 | |
piekarnia 11023 0504

Podglad tabeli logowanie.

@ f=]



6) Receptury
Receptury dla piekarni okre$lane sa centralnie w catej sieci. Sktadaja sie one z nagtoéwka i zawarto$ci.
Naglowek receptury zawiera jej nazwe, typ, plu produktu oraz ilos¢ dla ktérej definiujemy recepture.
Receptury obstugujemy nastepujacymi klawiszami:
Insert - dodawanie nowej receptury
Delete - oznaczanie receptury jako nieaktywnej
D' - wydruk sktadnikow receptury z okresleniem ilo$ci poszczegdlnych sktadnikéw oraz ceny za jednostke
miary.
"W' - wycena receptury. Wyceny receptury dokonuje sie po wycenie wszystkich surowcow sktadowych. Okresla
ona przyblizony koszt produktéw w aktualnych cenach z katalogu sklepowego. Cena ta zostaje przeliczona oraz
oznaczona jako cena zakupu przy generowaniu dokumentéw z produkcji.

KATALOG RECEPTUR

Receptura: 16 Sklep: 6] Uzytkownik: 165
Typ Receptury: 1 PRODUKCIA Rozbiorowa: [ ] Dzienna: [ ]
Nazwa: CHLEB WIELOZIARNISTY 400G
Produkt: 128401 CHLEB WIELOZIARNISTY 400G
Ilosc: 425.00 Nieaktywna: [ 1 Cena Prod: 0.51

PLU Nazwa Produktu Tlosé Nazwa Receptury Typ: Typu
1 [PRODUKCIA
PRODUKCJIA
PRODUKCIA
PRODUKCJA
PRODUKCJA
PRODUKCJA

.57 |BULKI KUKURYDZIANE Z DYNIA 70G
.66 |BULECZKI MASLANE 120G (4X306G)
1725.00 [BULKA CHEOPSKA 80G P4

1625.00 [BULKA GRAHAMKA 80G

1666.66 [BULKA HOD-DOG 120G

376

Podglad katalogu nagtéwkow receptur.

Receptury tworzymy za pomocag przyciska Insert. Po zdefiniowaniu wszystkich p6l nagtowka, dodajemy
poszczegolne surowce, rowniez za pomoca klawisza Insert. OkreSlamy typ: 'surowiec' po czym wybieramy
interesujacy nas surowiec wpisujac jego plu lub fragment nazwy. Nalezy okresli¢ ilo§¢ surowca proporcjonalng
do ilosci produktu wpisanego w recepture. Nastepnie wybrac procent ewentualnej straty lub przychodu z surowca.
W przypadku receptur produkcyjnych ( nie rozbiorowych ) straty zazwyczaj wynosza zero zas przychod sto
procent. Jezeli jaki$ surowiec nie jest wyceniony system nas o tym poinformuje. Wycena surowcow jest wazna,
aby mozliwa byta wycena produktu konicowego.

Numer receptury widnieje p6Zniej na dokumentach powstajacych z produkcji, ktore sa generowane wtasnie na
podstawie receptur i zlecen produkcji.

7) Zlecenie - wykonanie produkcji
Zlecenie / wykonanie produkcji jest to rodzaj dokumentu w ktorym przechowywane sa towary i ich ilosci, ktore
maja by¢ wyprodukowane na okreslona dostawe. Wydruk zlecenia moze by¢ iloSciowy lub iloSciowo -
surowcowy, przy czym liczba surowcow okreslona jest z aktualnych receptur.
Obstugiwane funkcje i klawisze:
INS - dodanie nowego zlecenia.

Zlecenie moze by¢ wygenerowane automatycznie. Aby wygenerowac nowe zlecenie nalezy okresli¢ jego
date oraz numer dostawy. Automat odczytuje zamoéwienia okreslone tym samym kluczem. Pod uwage brane sa
zarowno zamoOwienia stale jak i jednorazowe z wylaczeniem zamowien okreslonych jako anulowane czyli
oznaczonych flaga 'A'. Z zamowien okreslana jest lista towarow do zlecenia, towary skumulowane sg po iloSciach
oraz maja dobierana odpowiednig recepture zgodng z indeksem produktu w recepturze.

Zamowienia jednorazowe podliczone do produkcji otrzymuja flage 'K' czyli skompletowane i sg zablokowane do
dalszej edycji. W zaméwieniach statych w ktorych kluczem jest dzien tygodnia, porownywany jest dziefi tygodnia
ze zlecenia produkcji z dniem z zamowienia.

Zlecenie mozna rowniez wygenerowac recznie, okreslajac jak powyzej date i dostawe oraz oddziat do
ktérego zlecenie jest kierowane (wybrac nasza piekarnie z listy kontrahentow). Jezeli jest juz zlecenie z tym
kluczem, nie mozna skorzysta¢ z automatu. Reczne dodawanie zlecenia moze by¢ przydatne np. gdy zamoéwienie
dotrze zbyt p6zno ale produkcja jeszcze nie ruszyla i piekarnia zdecyduje sie je zrealizowac.

Rowniez, gdy piekarnia zdecyduje sie wyprodukowac pewna partie towaru mimo, Ze nie ma na nig zamowienia.

Po dodaniu nowego zlecenia wchodzimy do jego wnetrza wciskajac przycisk Enter. Pojawi nam sie lista towarow,
jezeli jest to nowo tworzone zlecenia lista bedzie pusta. Liste tg obstugujemy standardowo klawiszami: INS,
ENTER, DEL, F8 - klawisze maja funkcje analogiczne do opisywanych powyzej.

Aby uzupeknic liste towaréw uzywamy przycisku INS. Wpisujemy fragment nazwy towaru w polu edycyjnym,
aby odnalez¢ poszukiwany towar. Po wybraniu towaru z okienka wyboru, program przenosi nas na pole ,Ile szt.”
gdzie nalezy wpisac ilos¢ zlecana do produkcji. Podobnie z polem ,,Wykonano”, domyslnie dobrze jest wpisac te
samga warto$¢ co powyzej, aby nie edytowac ponownie zlecenia jezeli produkcja poszta zgodnie z planem.
Nastepnie okreSlamy recepture, z ktorej bedziemy korzystac przy produkcji danego towaru wpisujac fragment jej



nazwy w pole edycyjne. Uwaga! Wybor odpowiedniej receptury jest sprawa kluczowa, poniewaz na tej podstawie
bedzie p6Zniej ustalany koszt produkcji towaréw na dokumentach przychodowych oraz sktad surowcowy do
zlecenia i na dokumentach rozchodowych. Pola okreslajace mase i cene zostang przeliczone.

ZLECENIE PRODUKCII

Numer: 3

Numer dostawy 1 KAS: [ 1 ‘2309—05—26 Wtorek ‘

Oddziat: 144 0504

POZYCIE

—PLU -Towar: zlec SZTtzlec KGrwyk SZTrwyk KG—
885 |ROGAL MASLANY PIEK. 4 20.000| 1.800] 20.
885 |[ROGAL MASLANY PIEK. 4 20.000 1.800| 20.000 1.800
889 |CHALKA DUZA 450G P4 5.000 2.250 5.000 2.250
897 |BULKA WYBOROWA 300G P4 50.000| 15.000| 50.000| 15.000

INS ENTER DEL F8 Raport 0— 4
Numer: 3 KAS: [ ] Receptura: CHALKA ZDOBNA 200G P 2
PLU: 885 ROGAL MASLANY PIEK. 4 Cena: 0.12
Ile SZT: 20.000 Ile KG: 1.800
Wykonano SZT: 20.000 Wykonano KG: 1.800

Podglad zawarto$ci zlecenia.
W nagléwku okredona jest data, oddziat i dostawa, za$§ w poszczegdlnych pozycjachtowar, ilo$¢ zlecona i wykonana w sztukach i kilogramach,
receptura oraz przyblizona cena produktu.

'P' - popraw. Przycisk ten w katalogu zlecefi umozliwia modyfikacje naglowka zlecenia. Do modyfikacji nie
uzywamy przycisku ENTER, poniewaz jest on zarezerwowany do podgladu zawarto$ci zlecenia. Modyfikujemy
date, numer dostawy, oddziat lub flage KAS oznaczajaca zlecenie nieaktywne.

ZLECENIE PRODUKCJII

Numer: 8

Numer dostawy 1 : 1 2009-06-02 Wtorek ‘

Oddziat: 144 0504

Nr Zlec Data dost Dostawa Nr oddz Nazwa CD1Z7KTKAS
1|2009-05-26 144 (504 D (%]
2(2009-05-26 144 (8504 D 0
3|2609-05-26 144 |0504 D 4]

Podglad nagtéwka zlecenia.

ENTER - podglad zawartoSci zlecenia lub mozliwo$c¢ jego dalszej edycji o ile nie jest zablokowane.
DEL - oznaczenie zlecenia jako nieaktywne.
F8 - filtr zlecen z oznaczeniem KAS
'D' - druk zlecenia. Do wyboru mamy trzy typy wydruku:
a) Zlecenie produkcji - iloSciowe i surowcowe
b) Wykonanie produkcji - ilociowe
¢) Wykonanie planu produkcji - produkty

Ad a).

Zlecenie produkcji iloSciowe jest to wydruk okreslajacy ile sztuk i kilograméw poszczegdlnych towarow
mamy wyprodukowa¢. Na wydruku znajduje sie numer zlecenia, data, dostawa oraz dane oddziatu. Ponadto lista
towarow opisana za pomoca plu, indeksu piekarniczego, nazwy, ilosci wyrazonej w sztukach i kilogramach oraz
podsumowanie ilosci dla wszystkich towarow.

— - ZLECENIE PRODUKCJT —————————————————  ZLECENIE PRODUKCJT
PODGLAD WYDRUKU- PODGLAD WY
ZLECENIE PRODUKCII-SUROWCE
ZLECENIE PRODUKCJI SerGE: 1
strona: 1
Zlecenie numer: 00016 z dnia: 2009-09-22 dostawa: 03
Zlecenie numer: 00016 z dnia: 2009-09-22  dostawa: ©3 0ddziat: 144
Oddziat: 144 PIEKARNIA NR 4
PIEKARNIA NR 4 ZEMBORZYCKA 29
ZEMBORZYCKA 29 20-445 LUBLIN
20-445 LUBLIN
PLU| Indeks | Nazwa | Ilos¢ | Waga | | 157692 157695 158556 158557 157702 157697
rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr | AM-00-001] AM-00-005|  AM-00-007| AM-00-000|  AP-01-001|  AP-01- ooz\
404] 32-02-001[BULKA GRAHAVKA B0 3/4/5 | 100 SZT| 8.000 K6| |MAKA ZYTNIA [MAKA PSZENNA|MAKA PSZENNA[MAKA PSZENNA|DROZDZE  |SOL BIALA
"441) 82-06-003|BUEKA CHLOPSKA 80G P5 | 10 S7T| 0.800 Ko| 404] 32-02-001] | 2462 | | 3.692 | 0123 | 0.092 |
777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 441| 82-06-003| 0.035 | | 0.580 | 1 1 0.012 |
1249| 83-07-002|CHLEB MARCHWIOWO DYNIOWY 200G P4 | 20 77| 4.000 KG| . LU S R il W (s
SUMA: | 0.035 | 2.462 | 2.161 | 3.692 | 0.218 | 0.104 |
sumA: | 130 SZT|  12.800 KG|
Drukowat(a) : dnia: 2009-09-22 13:24

Podglad wydruku zlecenia iloSciowo i ilo§ciowo- surowcowego.

Po wydrukowaniu zlecenia iloSciowego pojawia sie wydruk iloSciowo-surowcowy. Wydruk ma rozpisang ilo$¢
surowcow potrzebnych do realizacji zlecenia. Ilo§¢ surowcow liczona jest proporcjonalnie do ilosci produktu i
stworzonej receptury.



Adb).

Wykonanie produkcji iloSciowe jest to wydruk analogiczny do zlecenia produkcji jednak pokazywane sa
ilo$ci towaru, ktore rzeczywiscie zostaty wyprodukowane. Ilosci te nalezy zmodyfikowac po zakonczeniu
produkcji w celu wystawienia odpowiednich dokumentow przychodowych i rozchodowych.

Adc).

Wykonanie planu produkcji - produkty

Jest to rodzaj zestawienia por6wnawczego zlecenia i wykonania planu produkcji z pewnego okresu czasu.
Nalezy okreSli¢ okres z ktorego liczone beda wyniki zestawienia. Zestawienie zawiera towary, ilo$ci ktore miaty
by¢ i ktére zostaly wyprodukowane, wyrazone zaréwno w sztukach jak i kilogramach. Po kazdym typie towaru
(okreSlanym przez poczatek indeksu piekarniczego) nastepuje podsumowanie.

ZLECENIE PRODUKCII

I
PODGLAD WYDRUKU

WYKONANTITE ZLECENIA PRODUKCII
strona: 1
Za okres od: 2009-09-22 do: 2009-09-22

Oddziat: 144
PIEKARNIA NR 4
ZEMBORZYCKA 29
20-445 LUBLIN

PLU| INDEKS | Nazwa | M | Plan | KG |Wykonanie |KG |Brak | KG |
404| 32-02-001|BULKA GRAHAMKA 80G 3/4/5 |SZT. | 100.000] 8.000| 100.000| 8.000| | |
PODSUMOWANIE DLA: 322 | 8.000| | 8.000| | |
441| 82-06-003|BULKA CHLOPSKA 808G P5 |SZT. | 20.000] 1.600] 13.000] 1.040| 7.000| 0.560|
PODSUMOWANIE DLA: 826 | 1.600] | 1.040| | 0.560|
1249| 83-07-002|CHLEB MARCHWIOWO DYNIOWY 280G P4 |SZT. | 20.000] 4.000] 20.000] 4.000] | |
PODSUMOWANIE DLA: 837 | 4.000| [ 4.000| | |

SUMA: | | 13.600] | 13.040| | 0.560|

Podglad wydruku poréwnawczego planu i wykonania produkcji.

'"W' - wystaw dokumenty z produkcji. Uwaga!!! Wazne, aby przed wystawieniem dokumentéw z produkcji
uzupeknic pola wykonanie oraz numer receptury w zleceniach, poniewaz z tych pél brane sa ilosci produktéow do
dokumentow przychodowych oraz ilo$ci surowcow powigzanych w recepturach.

Automat generuje dwa typy dokumentéw - dokument przyjecia wewnetrznego produktow oraz wydania
wewnetrznego surowcow. Ceny surowcow ustalane sa wedlug cen netto przyjecia zewnetrznego. Natomiast ceny
netto produktow ustalane sa zgodnie z kosztami produkcji wynikajacymi z receptur. Wystawienie dokumentow
zablokuje zlecenie do edycji.

'R' - rozliczenie technologiczne surowcow (kompensata). W pierwszej kolejnosci nalezy wybrac¢ zakres dat dla
ktorego przeprowadzamy rozliczenie. Date zmieniamy za pomoca nastepujacych klawiszy:

Strzatka w gore - cofniecie o jeden dzief

Strzatka w dot - przesuniecie o jeden dzien do przodu

Page Up - cofniecie o tydzien

Page Down - przesuniecie o tydzien do przodu

Home - cofniecie o miesigc

End - przesuniecie o miesiac do przodu

Insert - cofniecie o rok

Delete - przesuniecie o rok do przodu

Nastepnie pokaze nam sie tabela wyboru surowcow do szczegoétowej kompensaty. Surowce dodajemy lub
usuwamy za pomocg klawiszy Insert i Delete. Po wyborze surowcow wciskamy Enter i program oblicza dane.

— PODAJ ZAKRES DAT

M  2009-09-17 Czwartek

do: ‘2099-09-24 Czwartek ‘

Formatka wyboru day.



ROZLICZENIE TECHNOLOGICZNE
MAK WYPIEKOWYCH DLA PIEKARNI Nr 144:

PIEKARNIA NR 4

ZEMBORZYCKA 29

20-445 LUBLIN

za okres od: 2009-09-17 do: 2009-09-24

PLU | Nazwa | M| Norma | Zuzycie |Mniejsze| % Nied |Wieksze | % Nad

SUMA:| KG|  4.969]  4.969] | | | |

ROZLICZENIE TECHNOLOGICZNE MAK WYPIEKOWYCH PO OBNIZENIU O 1% NORM WYDAJINOSCI WYPIEKU

PLU | Nazwa | M| Norma | Zuzycie [Mniejsze| % Nied |Wieksze | % Nad

SUMA:| KG|  5.019]  4.969| ©.650]  1.00] |

Podglad wydruku rozliczenia technologicznego.

Wydruk sktada sie z dwoch cze$ci. W pierwszej mamy rozliczenie standardowe w drugiej za$ obnizamy normy
wypieku z receptur o 1 % (zakladamy, Ze wzrosto normatywne zuzycie maki). Warto$ci do rozliczenia obliczane
sa na podstawie dokumentow. Zuzycie normatywne zaczytywane jest z dokumentéw rozchodu wewnetrznego, w
podanym okresie czasu. Zuzycie rzeczywiste jest skorygowane o warto$ci wystepujace na dokumentach
inwentaryzacyjnych z podanego okresu. W pozostalych kolumnach mamy okreslone ilo$ciowe i procentowe
roznice, tzw. niedobory i nadwyzki oraz podsumowanie. W drugim etapie mamy podniesione normatywne
zuzycie maki o np. jeden procent. Daje to mozliwo$c¢ rozliczenia strat maki.

'Z' - zablokuj. Opcja blokuje zlecenie do edycji. Jezeli zlecenie uznajemy za zakonczone, tzn. uzupetnione sa
odpowiednie ilosci produktéw zleconych i wykonanych, mozemy zablokowac zlecenie do edycji. Oznacza to, ze
nie bedziemy mogli wprowadzi¢ do niego juz towaréw lub zmieniac ilo$ci. Podobny efekt daje wystawienie
dokumentow z produkcji.

8) Konwojentki
Konwojentka - jest to dokument przedstawiajacy wydanie towaru dla poszczegolnych kontrahentéw. Dokument

ten charakteryzowany jest poprzez date dostawy, numer dostawy oraz wybrang trase.

KONWOJENTKA

Opis: 001/2009-85-26/D63
Id:1

Trasa:1 Trasa pierwsza
Nr dostawy: 3

‘2009-05-26 Wtorek

Konwojent: 2 Kowalski Robert KAS: [
Id Nr DyData Dost Opi Trasa Nazwisko konw—
[47 3[2009-05-26|001/2009-05-26/D03 |Trasa pierwsza |Kowalski
3 1/2009-065-28|001/2009-05-28/D01 Trasa pierwsza |Kowalski

KONWOJENTKA

Opis: 001/2009-05-28/D01
Id:3 ‘2009-05-28 Czwartek
Trasa:1 Trasa pierwsza

POZYCIE
PLU Towar Ilosc IdK
997 |BULKA KOPERTY 45G P4 12.000 11267 |0145

Podglad nagtowkow i zawartosci konwojentek.

Widok obstuguje nastepujace klawisze:

INS - dodanie nowej konwojentki. Odbywa sie za pomoca automatu, ktory najpierw nakazuje uzytkownikowi
zdefiniowac date i numer dostawy oraz trasy dla ktérych chcemy utworzy¢ konwojentki. Wybor tras odbywa sie
za pomoca klawisza Enter (jezeli chcemy wybrac jedng trase) lub Spacja (Zeby zaznaczy¢ kilka tras).
Konwojentka generowana jest z dokumentéw WZ - wydanie na zewnatrz oraz MM - wydanie miedzy-
magazynowe. Dokumenty te w czasie wystawiania np. z zamoéwiefi maja okreslong dostawe i date wydania (poza
datg wystawienia), tak aby mogty by¢ wystawione kilka dni wczeSniej. Dokumenty, ktore biora udziat w
generowaniu danej konwojentki mozemy podejrzec.

Enter - umozliwia podejrzenie zawarto$ci konwojentki. Jako zawarto$¢ znajdziemy liste towaréw wraz z
ilo$ciami, dopasowana do poszczegolnych odbiorcow.

DEL - Ustawienie flagi mnieaktywna' czyli pola KAS na jeden. Jezeli generujemy konwojentke, ktéra byta juz
utworzona, program spyta sie czy chcemy usuna¢ poprzednia a na jej miejsce wygenerowa¢ nowa. Poprzednia
konwojentka zostanie rowniez oznaczona jako nieaktywna.



F8 - podglad nieaktywnych konwojentek.
'P' - poprawienie nagtéwka konwojentki
'R" - wydruk konwojentki wraz z rozliczeniem opakowan zbiorczych potrzebnych do przewiezienia towaru

'D' - podglad dokumentow, ktore biorg udziat w tworzeniu konwojentek. Jesli chodzi o dobor ilo$ci towardow, to
znaczenie ma tu kolejno$c¢ kontrahentow w trasie.

'K' - korekty. Jest to podglad korekt do dokumentéw, ktore biora udziat w tworzeniu konwojentki.

KONWOJENTKA

Konwojentka numer: 6000003 symbol: 001/2009-05-28/D01
PIEKARNIA NR 4 Trasa: 001 Tr:

asa pierwsza
ZEMBORZYCKA 29 Dostawa: 01 Data: 2009-5-28
20-445 LUBLIN Konwojent: 82 Robert Kowalski

Kontrahent: BULKA KOPERTY 45G P4|
31-1-008 1

I
|
I 12.660 |

0145

SUMA WYDANYCH OPAKOWAN

Tloé¢ opakowari | 0.240

Towary: |BULKA KOPERTY 456G P4|
31-1-008 |

Razem | 12.000 |
Tlos¢ w opakowaniu: | 50.000 |
i |

SUMA: ©

Podglad wydruku konwojentki.
9) Dokumenty

Dla piekarni kluczowe dokumenty to przychéd wewnetrzny produktéw i rozchoéd surowcow. Dokumenty te
generowane sg automatycznie ze zlecenie produkcji. Zgodnie z wybranym zleceniem ( a doktadnie naniesionym
wykonaniem) obliczane sg ilosci produktow do przyjecia. Na tej podstawie generowany jest dokument
przychodowy z produkcji czyli PWPR. Obliczone proporcjonalnie ilosci surowcow zgodne z wystawionymi
wczesniej recepturami sg zdejmowane ze stanu za pomoca dokumentéw rozchodowych czyli RWPR. Dokumenty
te s3 odpowiednio opisane. Dokumenty przychodowe zawieraja w opisie numer zlecenia, date oraz numer
dostawy. Dokumenty rozchodowe za$ zawieraja odniesienie do dokumentu przychodu na podstawie ktorego
zostaty utworzone. Ceny surowcow brane sa z katalogu sklepowego zas$ ceny produktow z kosztow produkcji.

TR - 0C0Lad —_PWPR nr 00000002 2 dnia 23-00-2000 e
Za okres 0d:23-09-2009

Jednostka:ZLEC 15 NA 2009-09-22 DOST 3
Opis: ZLEC 15 NA 2009-09-22 DOST 3

Wystawit:
L. % Nazwa towaru Ilos¢ Wart. Zak.—
1|BULKA CHLOPSKA 80G P5 13.000 1.30)
= Ty k Suma VAT: 0.09 — Suma: 1.30 -
Kaucje: 0.00
BUEKA CHEOPSKA 80G P5
PKWiU:15.81.11-00.31 Marza: 87.50% Ilosc: 13.000 SZT.
C.Zakupu: .10 Disp: © PLU: 441
Ind.Dost: 82-6-003 VAT: 7% Opk: 1 B wart.zak: 1.30
Kod Pask: 441 Receptura: 32
Podglad dokumentu PW.

— Podglad - RWPR nr 90880003 z dnia 23-89-2000 :
Opis:PRODUKCIA DO DOK. PWPR/00000062

Wystawit:
L.p. Nazwa towaru Ilos¢ Wart. Zak.—
[ 1|MAKA PSZENNA TYP 750 (SUROWIEC) s
2 (POLEPSZACZ 0O-TENTIC DURUM 0.12
3|SOL BIALA (SUROWIEC) 0.01
4|MAKA ZYTNIA TYP 720 (SUROWIEC) 0.04
= Ly o Suma VAT: 0.11 — Suma: 1.30
Kaucje: 0.00
MAKA PSZENNA TYP 750 (SUROWIEC)
PKWil: . Marza: 0.00% Ilosc: 0.754 KG.
C.Zakupu: 1.50 Disp: © PLU:158556
Ind.Dost: BRAK VAT: 7% Opk: 1.000 l wart.zak: 1.13
Kod Pask: 158556 Receptura: 32

Podglad dokumentu RW.



Sposob dzialania programu

1) Przygotowanie systemu

Aby odpowiednio przygotowac system do dzialania nalezy wprowadzi¢ dane, a w szczegdlnosci:
Wprowadzi¢ towary z podziatem na surowce i produkty, ustawic¢ im odpowiednie wlasciwosci takie jak
grupy, producenci, gramature, stawke VAT, czy indeksy piekarnicze itp.
Wprowadzi¢ odpowiednich kontrahentow oraz uzupelnic katalog sklepow o kontrahentow od ktorych
przychodzic beda zamowienia.
Przypisac¢ towary do odpowiednich grup cenowych oraz kontrahentow do odpowiednich typéw cenowych
Dokona¢ wyceny surowcow oraz produktow (cena netto produktow bedzie liczona z kosztow produkcji
jednak musimy okreSli¢ ceny wydania na poszczegdlnych typach)
Zdefiniowa¢ promocje lokalne dla szczego6lnych odbiorcow
Okresli¢ zdalny dostep do zamowien statych czyli wypehic tabele Logowanie
Zdefiniowa¢ harmonogram dostaw piekarni.
Wprowadzi¢ konwojentow
Wprowadzi¢ trasy rozwozenia towaru
Uzupehic tabele opakowania zbiorcze jezeli zamierzamy rozlicza¢ wg nich konwojentow.
Zdefiniowa¢ zamowienia state ( na okre$lony dzien tygodnia oraz dostawe, zgodnie z harmonogramem
piekarni )

2) Przyjecie towarow

Aby przyjac na stan odpowiednie ilosci towaru mozemy:
Stworzy¢ odpowiednie dokumenty PZ - przyjecia zewnetrznego, jezeli jest to nowo zakladana piekarnia i
dopiero przyjmujemy potrzebne surowce od odbiorcy zewnetrznego
Stworzy¢ odpowiednie dokumenty PW - przyjecia wewnetrznego jezeli jest to przesuniecie stanow z
magazynu na magazyn. Przesuniecie takie czesto odbywa sie tylko teoretycznie. Stany na starym systemie sq
zerowane dokumentami rozchodu wewnetrznego a na nowym uzupetniane symetrycznymi dokumentami
przychodu. Przesuniecie takie umozliwia wygenerowanie kilku dokumentéw dotyczacych tego samego
towaru, ale w roznych cenach, tak aby przyjecie byto analogiczne do tego w dawnym systemie i w ten sam
sposob byto wpisywane do kolejki FIFO.
Przeprowadzi¢ remanent - inwentaryzacje. Mozna ja przeprowadzi¢ zaréwna na surowcach jak i na
produktach, razem badz osobno. Po zamknieciu remanentu zostana wygenerowane odpowiednie dokumenty
przychodowe i rozchodowe, ktore spowoduja przyjecie na stan towaru zgodnego ze stanem faktycznym.
Towar zostanie przyjety wg. ustalonej wczesniej ceny katalogowe;.

3) Rozpoczecie produkcji

Rozpoczecie produkcji moze rozpoczac sie po wypetnieniu poprzednich punktow. Majac odpowiednie
surowce na stanie, wycenione towary, wprowadzone receptury i zamoéwienia mozemy tworzy¢ dokument zlecenia
produkcji, na podstawie ktorego rozpoczynamy produkcje.

4) Schemat obiegu danych i przebiegu produkcji:
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